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@ Dichtungsvorrichtung fur ein pneumatisches Fordersystem 

(57) Bei einem Dichtungssystem fur ein pneumatisches For- 
dersystem, insbesondere fur eine Rohrweiche, ist wenig- 
stens ein stationarer Rohrstutzen (4) mit einem zweiten, 
gegebenenfalls relativ zu diesem beweglichen Rohrstutzen 
(6) verbindbar. Einer der beiden Rohrstutzen (4; 6) weist an 
seinem Ende einen Tragerring (5) auf, in dem eine Ringnut 
(6) vorgesehen ist, die gegen einen am anderen Rohrstutzen 
(6; 4) ausgebildeten Flansch (7) often ist. In dieser Ringnut 

SI) sitzt ein Dichtungsring (9), der uber wenigstens eine 
ffnung (18) durch das Fordermedium aufblasbar ist. Eine 
vorzugsweise als Faltenbalg ausgebildete Ausgleichsfede- 
rung (10) gleicht axiate Relativbewegungen aus. 
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Beschrcibung Tcile leicht derart verformen, daB eine Dichtwirkung 

nicht mehr erreichbar ist Dies kann so weit gehen, daB 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Dichtungsvorrich- diese, eine Dichtlippe bildende Stirnwand durch die vor- 

tung fur ein pneumatisches Fordersystem, insbesondere uberbewegte Rohrkante umgekrempelt wird. Es ist klar, 

fur eine Rohrweiche, nach dem Oberbegriff des An- 5 daB eine solche Dichtung h&ufig ausgetauscht werden 

spruchs 1. muB und dabei zu Stillstandszeiten AnlaB gibt. 

Funktionsweise und Ausfuhrungsformen von Rohr- Der Erfindung liegt demgegenuber die Aufgabe zu- 

weichen sind aus verschiedenen Verflffentlichungen be- grunde, eine Dichtungsvorrichtung fOr ein pneumati- 

kannt und allgemeiner Stand der Technik. Das bei die- sches Ftirdersystem, insbesonders fur eine Rohrweiche, 

sem Rohrweichen auftretende Dichtungsproblem ist to bereitzustellen, deren Dichtungswirkung von den Fdr- 

auch anderen Systemen immanent, wie beispielsweise derbedingungen unabhdngig ist, die keine auBere 

Dosierschiebern in Form von rotierenden Zylinder- Druckluftzuleitung erfordert, und fur die weniger War- 

trommeln oder Dosierkugeln, Ventilen oder Dreh- tungsaufwand erforderlich ist Dies gelingt durch die 

schleusen. In alien diesen Fallen sollen einander entge- kennzeichnenden Merkmale des Anspruches 1. 

genstehende Forderungen nach wenigstens zeitweiser 15 Dadurch, daB die dichtende Stirnfl&che nun beidseitig 

Bewegbarkeit und nach einwandfreier Abdichtung der durch die zumindest gr6Btenteils geschlossenen Mantel- 

relativ zueinander bewegbaren Bauteile in Einklang ge- flachen gefuhrt ist, kann ein die Dichtung beeintrachti- 

bracht werden. gendes Verformen vermieden werdea Dabei wird 

Pneumatische Dichtungen werden insbesondere bei Steuerungsaufwand fur das Aufblasen vermieden, da es 

Rohrweichen mit Vorteil eingesetzt, da ihre Dichtkraft 20 das Fordermedium selbst ist, das das Aufblasen zur 

relativ einfach wahrend des Verstellvorgangs herabge- rechten Zeit und im rechten MaBe durchfiihrt. 

setzt werden kann, so daB kaum VerschleiB bei dieser Zwar ist es fur das Aufblasen gunstig, wenn der Dich- 

Bewegung stattfindet Einer derartigen Dichtung wird tungsring im Sinne des Anspruches 2 ausgebildet ist, 

beispielsweise in der DE-OS- 19 10 814 beschrieben. doch wird seine Herstellbarkeit durch die Ausbildung 

Wahrend des Vers tell vorganges kflnnen aber Fflrder- 25 nach Anspruch 3 wesentlich erleichtert 

gutteilchen in den Raum am RohranschluB zwischen die Fur den Zutritt von Fdrdermedium kann die Offnung 

zu dichtenden Flachen gelangen. Es wurden dement- zwischen den beiden Schenkeln des U-Profils, oder be- 

sprechend Vorschlage fur Raumvorrichtungen gemacht, vorzugt an einer etwas zuruckspringenden Mantelfia- 

die das Ablagern von Gutteilchen verhindern sollen. So che des Dichtungsringes ausgebildet sein, damit ein 

wird in der DE-C-17 56 198 eine Blasvorrichtung und 30 durchgehender Zutrittsspalt gegeben ist. In gleicher 

ein Abstreifer beschrieben. Damit soil ein jederzeit Weise kann aber auch die der Offnung in der Mantelfla- 

dichtes Anliegen des das Drehrohr tragenden Drehtel- che des Dichtungsrings gegeniiberliegende Fiache zu- 

lers an der verschiedene Abgangsstutzen haltenden rQckweichend ausgebildet sein. Diese beiden Ausfuh- 

Grundplatte gewahrleistet werden. rungsvarianten, die einen durchgehenden Zutrittsspalt 

Analog arbeitende Dichtungen wie die in der DE-OS 35 bewirken, ergeben gemeinsam mit den Blah- und 

19 10 814 beschriebene, wenn auch ftir andere Ventilfor- Schrumpfbewegungen des Dichtrings und dem Ausstrd- 

men, sind in der DE-PS 5 98 851 und in der DE- men des Druckmediums am Ende eines Fordervorgangs 

B2-23 00 806 beschrieben. Dabei ist in der DE-PS eine Selbstreinigung der gesamten Dichtungsanord- 

5 98 85 1 zwischen einer Zylindertrommel und dem diese nung. 

umgebenden Gehause einer polsterartige Dichtung mit 40 Diesem Zwecke ist auch ein, vorzugsweise ringfflrmi- 

Aussparungen darstellt, die aufgepumpt werden kdn- ger, Abstandhalter im Sinne des Anspruches 14 fdrder- 

nen. Problematisch ist an dieser L5sung, daB die Kante lich, wobei die Stirnflache des Dichtungsringes zusatz- 

der Trommeldffnung bei ihrer Rotation die Dichtungs- lich entlastet wird. Der Abstandhalter ist vorzugsweise 

rander mitnehmen und verquetschen kann. Bei der DE- vollstandig aus einem Gleitwerkstoff, wie beispielsweise 

B2-23 00806 hingegen wird ein Dichtungsring an einen 45 Bronze oder PTFE (Polytetrafluorathylen), gebildet 

als Dosierkugel ausgefuhrten Schieber gepreBt Der Zur problemloseren Verstellung der Rohrstutzen 

AnpreBdruck wird Uber eine Manschette bereitgestellt, kann auch die Dichtungsfiache des Dichtungsrings mit 

die mit der Druckmittelquelle verbunden ist, so daB die einem Gleitmittel versehen sein. 

AnpreBkraft der Dichtung von dem Druck abhangig Die erfindungsgemaBe Dichtungsvorrichtung wird 

gemacht werden kann, gegenQber dem abgedichtet 50 vor allem bei Fdrderung von grdberem SchQttgut ein- 

wird Der Dichtungsring wird, urn den Dichtungsver- setzbar sein, das weder in den Ringspalt noch in den 

schleiB zu verringern, nur bei Stillstand des Schiebers ZufQhrspalt zur Offnung in der Dichtung eindringen 

gegen diesen gepreBt; die Rotation des Schiebers ge- kann. Trotzdem wird auch da — trotz der Selbstreini- 

schieht in geringerer Dichtpressung. Diese Losung be- gung der erfindungsgemaBen Dichtungsanordnung — 

dingt allerdings einen mehrteiligen Aufbau der Dich- 55 mit Flugstaub und kleineren Abriebteilchen zu rechnen 

tungsanordnung und auflerdem Druckluftzuleitungen. sein, so daB vorteilhafterweise, und zwar insbesondere 

Der Zugang zur Dichtleiste und zu den AnschlQssen der im Inneren des Dichtungsrings, ein Filter eingelegt, bzw. 

Druckluftzuleitung ist nicht einfach, die Wartung und lOsbar befestigt wird. 

ein eventuell nfltiger Austausch sind erschwert Obwohl durch eine geeignete Hinterschneidung der 

Die EP-B1-01 35 042 beschreibt die Abdichtung einer 60 im Tragerring vorgesehenen Nut der Dichtungsring mit 

Trommelweiche durch in Ringnuten gelagerte Dichtrin- Hilfe von passend ausgebildeten VorsprOngen genu- 

ge, die im Querschnitt im wesentlichen C-fdrmig ausge- gend fest eingeklemmt werden kann, kdnnen auch noch 

bildet sind. Die offene Seite der Dichtringe ist dabei zusatzlich oder alternativ Sprengringe oder entspre- 

jeweils an der inneren Mantelfiache der Oberdruckseite chende Festlegungseinrichtungen in dafur vorgesehene 

zugewandt, wodurch eine mit der Druckdifferenz stei- 65 Aussparungen — vorzugsweise im Innern des Dich- 

gende Dichtwirkung erreicht werden soil. Durch die of- tungsrings — eingebracht werden. 

fene Mantelwand bleibt aber die abdichtende Stirnwand Die erfindungsgemaBe Dichtungsvorrichtung kann in 

ungefuhrt und kann sich bei der Relativbewegung der entsprechender Weise auch bei Saugfdrderung einge- 
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setzt werden, wenn an der dem FOrderkanal abgewand- 
ten, vorzugsweise etwas zuruckspringenden Innenseite 
des Dichtungsrings, wenigstens eine Offnung angeord- 
net ist die uber einen schmalen Ringspalt mit der Au- 
Benluft in Verbindung steht Der Abstandhalter muB in 5 
diesem Fall zum Durchtassen der AuBenluft wenigstens 
teilweise unterbrochen seia 

Obwohl durch die Erfindung die Standzeiten einer 
aufblasbaren Dichtung, unter Vereinfachung der Kon- 
struktion, erheblich veriangert werden kdnnen, ist es 10 
unvermeidlich, daB von Zeit zu Zeit ein Austausch erfol- 
gen muB. Urn dabei die Stillstandszeiten weiter zu ver- 
kiirzen, sind die Merkmale des Anspruches 1 1 vorgese- 
hen. 

Aufblasbare Dichtungen haben nur ein begrenztes 15 
Bewegungsspiel. Wenn sich an den Rohrabschnitten 
leichte Axialversetzungen, z. B. auf Grund von Tempe- 
raturunterschieden, ergeben, so kann die Dichtwirkung 
beeintrachtigt sein. Dieses Problem wird durch die 
Merkmale des Anspruches 12 korrigiert, wobei gleich- 20 
zeitig der korrekte AnpreBdruck der Dichtungsanord- 
nung gewahrleistet wird. 

Die Erfindung wird im folgenden anhand der Zeich- 
nungen beispielhaft beschrieben. Es zeigen: 

Fig. 1 einen Axialquerschnitt durch eine Drehrohr- 25 
weiche; 

Fig. 2 das Detail I aus Fig. 1, die erfindungsgemafle 
Dichtungsvorrichtung mit dem linken Teil des Dich- 
tungsringes darstellend; 

Fig. 3 einen dem Detail I fihnlicher Teilquerschnitt 30 
durch eine Variante des erfindungsgemaBen Dichtungs- 
ringes mit Festklemmvorrichtung; 

Fig. 4a bis 4d verschiedene U-formige Profilformen 
des Dichtungsrings; 

Fig. 5 einen Dichtungsring fiir Saugffcrderung; und 35 

Fig. 6 eine schematische Ansicht fiir eine Rohrweiche 
ftir Horizon talfdrderung. 

Nach Fig. 1 tragt eine Antriebswelle 1 eine Dreh- 
scheibe 2, die unverdrehbar, jedoch gegeniiber einer 
festen Grundplatte 3 begrenzt axial beweglich ist An 40 
der Grundplatte 3 sind an einem Kreis um die Achse der 
Antriebswelle 1 mehrere Rohrstutzen 4 angesetzt, die 
im allgemeinen als Abgangsstutzen dienen. Jeder dieser 
Abgangsstutzen 4 sitzt mit einem als Flansch ausgebil- 
deten TrSgerring 5 in der Grundplatte 3. Ein die Dreh- 45 
scheibe 2 durchsetzender Rohrstutzen 6, der als Dreh- 
rohr dient, ist mit seinem Flansch 7 an der Drehscheibe 2 
befestigt. Dieses Drehrohr 6 ist mit einem nicht darge- 
stellten, zentralen Zugangsrohr verbunden. Wird das 
Drehrohr 6 in eine andere Weichenstellung gebracht, so 50 
wird die Drehscheibe 2 etwas von der Grundplatte 3 
gelftst. Nach erfolgter Verstellbewegung fluchtet das 
Drehrohr 6 mit dem gewunschten Abgangsstutzen 4 
und bildet den ForderkanaJ fiir das Fdrdergut Der den 
Abgangsstutzen 4 tragende TrSgerring 5 besitzt an sei- 55 
ner der Drehscheibe 2 zugewandten Seite eine ringfor- 
mige Nut 8, die der Aufnahme eines Dichtungsringes 9 
dient, der aus der Detaildarstellung der Fig. 2 zu erse- 
hen ist Da bei den verschiedenen Weichenstellungen 
geringfugige Axialdifferenzen mdglich sind, wird, um 60 
eine immer gleich gute Dichtungssituation zu schaffen, 
der TrSgerring 5 mit dem darin liegenden Dichtungsring 
9 zweckmaBig Qber eine Ausgleichsf ederung, die hier als 
Faltenbalg 10 ausgeftihrt ist gegen die Drehscheibe 2 
gepreBt 65 

Dieser Faltenbalg 10 liegt zwischen einem Flansch, 
der an einem Veriangerungsstutzen 4a des Rohrstut- 
zens 4 ausgebildet ist, und dem Tragerring 5. Ringe 27 
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und 28 halten die Enden des Faltenbalgs 10, wobei stati- 
sche Dichtungen 29 und 30 vorgesehen sind Der Ring 
27, der dem Flansch 26 zugeordnet ist, und die Grund- 
platte 3 sind Uber Zuganker 31 miteinander verbundea 
Ein schmaler Kompensationsspalt 32 zwischen Rohr- 
stutzen 4 und dessen Verlangerung 4a gleicht eventuelle 
Axialdifferenzen aus. 

Es sei erw&hnt, daB der Tragerring 5, nach der Dar- 
stellung der Fig. 2 zwar am Rohrabschnitt 4 ange- 
schweiBt ist, es aber vorteilhaft ist wenn er als separa- 
ter, modulartiger Teil am Rohr 4 ldsbar befestigt ist so 
daB die Auswechslung des Dichtungsringes im Bedarfs- 
falle rasch erfolgen kann. In einem solchen Falle ist es 
bevorzugt, wenn der Tragerring 5 von auBen her, d. h. 
von der Seite des Rohrabschnittes 4 her, zug&nglich und 
ldsbar ist, so daB ein Zerlegen des abzudichtenden Bau- 
teiles (hier der Rohrweiche) vermieden wird 

Aus Fig. 2 ist die Anordnung des Dichtungsrings 9 in 
der Nut 8 der Tragerplatte zu ersehen. Der Dichtungs- 
ring 9 ist in dieser Nut 8 eingeklemmt gehalten und zwar 
ilber kragenartige Vorsprunge 11 der oberen Stirn- 
wand, die in Hinterschheidungen 12 der Nut 8 hineinge- 
driickt werden. Der Dichtungsring 9 ist also, wie leicht 
aus Fig. 2 zu ersehen ist problemlos zuganglich, halt 
schraubenlos in der Nut 8 des Tr&gerrings 5 und ist ohne 
Werkzeug austauschbar. 

Wahrend die Mantelflachen 16, 16a des Dichtungsrin- 
ges 9 grflfltenteils geschlossen sind (nur die Mantelfla- 
che 16 ist mit Offnungen 18 versehen) steht die breite, 
von den Mantelflachen 16, 16a sicher gehaltene Stirnfla- 
che 13 als Dichtungsfiache zur VerfQgung, die leicht 
konkav ausgebildet ist Es ist ersichtlich, daB der Dich- 
tungsring im unaufgeblasenen Ruhezustand mit einer 
Kante 13a sich der abzudichtenden Flache 23 annahert 
und daB — ausgehend von dieser Kante 13a, sich der 
Abstand von dieser Flache 23 zunehmend vergroBert. 
Dies bewirkt, daB sich der Dichtungsring 9 beim Aufbla- 
sen in definierter Weise nach und nach mit einem immer 
groBer werdenden Anteil seiner Stirnflache an die abzu- 
dichtende Flache 23 anlegt so daB dieser Anteil durch 
den jeweiligen Fdrderdruck automatisch bestimmt wird 
Der in Fig. 2 dargestellte Dichtungsring 9 hat ein ka- 
stenformiges Profil jedoch ist ein U-fcrmiges ProfiI,der 
in Fig. 3 gezeigten Ausbildung entsprechend, ferti- 
gungstechnisch weniger aufwendig. 

An der dem Fdrderkanal abgewandten Seite des Tra- 
gerrings 5 ist ein Abstandhalter 14 vorgesehen, der den 
Tragerring 6 ringftirmig an der Drehscheibe 2 abstdtzt. 
Dadurch bleibt zwischen Abgangsstutzen 4 und Dreh- 
rohr 6 ein schmaler Ringspalt 15 frei, durch den die 
Forderluft zum Dichtungsring 9 und uber mindestens 
eine Offnung 18 in dessen Inneres gelangen kann, zumal 
die dem Fdrderkanal zugewandte Flache 16 des Dich- 
tungsrings 9 schrag gegen den Kragen 11 verlaufend 
ausgebildet ist und so ein Spalt 17 zwischen dieser Fla- 
che 16 und dem entsprechenden Teil der Nutinnenwand 
vorgesehen ist, wie dies bevorzugt ist 

Der Dichtungsring 9 besitzt zweckmaBig uber seinen 
Umfang verteilt nicht nur eine, sondern mehrere Off- 
nungen 18, die somit uber den Spalt 17 und den Ring- 
spalt 15 in Verbindung mit dem Fdrderkanal stehen. in 
Fig. 2 ist die Dichtungsvorrichtung in Ruhestellung ge- 
zeigt Wird Fdrdergut durch Drehrohr 6 und Abgangs- 
stutzen 4 pneumatisch gef order t so wird das Forderme- 
dium durch die Offnungen 18 ins Innere des Dichtungs- 
ringes 9 eingepreBt der Dichtungsring 9 aufgeblasen 
und gegen die abzudichtende Flache 23 der Drehschei- 
be 2 rund um das Drehrohr 6 gepreBt Sollten Abrieb- 
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teilchen oder Flugstaub mitgerissen werden, so hindert 
sie ein eingelegtes Filter 19 am Eindringen in den Dich- 
tungsring 9. Nach Beendigung des Fdrdervorgangs und 
Abfallen des Drucks im Forderkanal hebt der Dich- 
tungsring 9 aufgrund seiner Formelastizit&t ab und die 5 
Dichtungsflache 13 buchtet wieder ein, es kann also 
beim Verstellvorgang zu keinem stdrenden Aufwulsten 
des Dichtungsringe 9 kommen. Da der Dichtungsring 9 
nach Beendigung des Fflrdervorgangs wieder einbuch- 
tet, werden Teilchen, die sich in den Offnungen 18, im jo 
schrigen Spalt 17 oder auch im Ringspalt 15 befinden, 
wieder "ausgeblasen". 

Der Abstandhalter 14 ist vorzugsweise aus einem 
Gleitwerkstoff gefertigt, Bronze oder PTFE bieten sich 
dazu an, die Dichtungsflache (2) ist vorzugsweise mit is 
einem Gleitmittel beschichtet. So wird ein Fest "backen" 
vermieden. Der Abstandhalter 14 ist somit in zweifacher 
Weise wirksam. Einerseits gewahrleistet er den korrek- 
ten Abstand und damit den fur das Eindringen des Fdr- 
dermediums in den Dichtungsring 9 notwendigen Ring- 20 
spalt 15, andererseits dient er als Gleitklotz bei der Ver- 
stellbewegung der Drehscheibe 2. Die Drehscheibe 2 
braucht dazu nicht abgeluftet zu werden, sie kann axial 
fixiert sein, da der Verstellvorgang — richtig beabstan- 
det mit Hilfe der als Gleitklotze dienenden Abstandhal- 25 
ter 14 vor sich gent Es ist daher ersichtlich, daB diese 
Wirkung zwar in Kombination mit der beschriebenen 
Ausbildung des Dichtungsringes zur Ldsung der ein- 
gangs umschriebenen Aufgabe beitragt, daB der Ab- 
standhalter aber auch mit anderen aufblasbaren Dich- 30 
tungen vorteilhaft sein kann. 

Fig. 3 zeigt den Sitz des Dichtungsrings 9a in den 
Hinterschneidungen 12 der Nut 8, wobei Sprengringe 
20a und 20b die kragenfdrmigen Vorsprunge 1 1 in diese 
Hinterschneidung 12 pressen, wodurch ein besonders 35 
gut abgedichteter Sitz des Dichtungsrings 9 in der Nut 8 
erreicht wird Durch die Ausnehmung 21 zwischen den 
beiden Schenkeln des U-Profils des Dichtungsrings 9a 
konnen zur Montage die Sprengringe 20a und 20b in 
den Dichtungsring 9a eingesetzt werden. 40 

Die Fig. 4a bis 4d zeigen verschiedene Profilformen 
fur den Dichtungsring 9. In Fig. 4a ist die Dichtungsfla- 
che 13a verhaltnismaBig dick ausgefiihrt, wahrend die 
Mantelflache in Ruhestellung eingebuchtet sind und 
wahrend des Fdrdervorgangs aufgedruckt werden, wo- 45 
durch sie die Dichtungsflache 13a gegen die zu dichten- 
deFlache23drucken. 

Das in Fig. 4b gezeigte Profil zeichnet sich durch be- 
sonders dunne Wandungen aus, wodurch bereits kleine- 
re F&rderdrucke zum Anpressen genugea Allerdings ist 50 
ein solcher Dichtungsring 9b nicht sehr fest; er ist nicht 
formstabil genug, so daB er wenigstens an einer Seite in 
die Nut 8 eingeklebt werden sollte. 

Bei den in den Fig. 4a und 4b dargestellten Varianten 
ist die den Offnungen 18 gegenttberliegende Innenfla'- 55 
che 25 der Nut 8 im Tragerring 5 schragt ausgebildet, 
womit ein Spalt 17a entsprechend dem in Fig. 2 darge- 
stellten Spalt 17 gewahrleistet ist. 

Die in Fig. 4c und 4d gezeigten Profile hingegen sind 
auBerst formstabil, sie zeichnen sich durch besonders eo 
gute Dichtwirkung aus, die auch bei relativ geringen 
Druckdifferenzen erreichbar ist Die unterschiedlich tie- 
fe Riffelung der Dichtflache 13c bzw. 13 d wirkt als 
Labyrinthdichtungssystem. 

Aus Fig. 5 ist ein Dichtungsring 9e zu ersehen, der fur 65 
Saugforderung eingesetzt werden kann. Dazu sind an 
der auBeren, dem Rohrstutzen abgewandten Seitenfia- 
che 16a des Dichtungsrings 9e. Offnungen 18a vorgese- 
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hen. Bei Saugforderung wird Luft von auBen durch die 
Offnung 18a ins Innere des Dichtungsringes 9e gelangen 
und diesen gegen die abzudichtende Fl&che 23 drucken. 

In Fig. 6 ist eine horizontale Anordnung einer Rohr- 
weiche mit verschiedenen Abgangsstutzen 4' darge- 
stellt. Das Fordergut erfullt dabei den Forderkanal nur 
bis zu einer bestimmten Hdhe 24. Die Offnungen 18f im 
Dichtungsring 9f sind deshalb vorzugsweise nur im obe- 
ren Bereich angeordnet, urn das Eindringen von Gutteil- 
chen mdglichst zu vermeiden. Da das Drehrohr mit sei- 
ner Drehscheibe (nicht dargestellt) bei Verstellung — 
wie oben beschrieben — nicht von der Grundplatte 3 in 
horizontaler Richtung gelost werden muB, kann auf die 
rSumlichen Erfordernisse fur die Ffirderanlage einge- 
gangen werden. Die erfindungsgemaBe Rohrweiche 
kann gleich vorteilhaft horizontal oder vertikal ange- 
ordnet werden. 

Patentanspruche 

1. Dichtungsvorrichtung fur ein pneumatisches 
Forder system, insbesondere eine Rohrweiche, bei 
dem wenigstens ein erster, stationarer Rohrab- 
schnitt (4) mit einem relativ zu diesem beweglichen 
zweiten Rohrabschnitt (6) verbindbar ist, derart ei- 
nen Fdrderkanal definierend, wobei wenigstens ei- 
ner der beiden Rohrabschnitte (4; 6) mit einem eine 
Hohlzylinderform aufweisenden Dichtungsring (9) 
mit Mantelflache (16 bzw. 16a) und Stirnflache (13) 
versehen ist, wovon eine Stirnflache (13) mit der 
relativbewegbaren Fl&che (23) in dichtende Anlage 
bringbar ist, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Mantelflachen (16, 16a) des Dichtungsringes (9) mit 
Ausnahme wenigstens einer Offnung (18) uber die 
das Fordermedium einblasbar ist, grdBtenteils ge- 
schlossen sind. 

2. Dichtungsvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Dichtungsring (9) ein in 
sich geschlossenes, schlauchartiges — in seinem 
Querschnitt vorzugsweise kastenfdrmiges — Profil 
besitzt(Fig. 2). 

3. Dichtungsvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Dichtungsring (9a) — ein 
in seinem Querschnitt U-fdrmiges Profil — eine der 
abdichtenden Stirnflache (13) gegenuberliegende 
SchlitzOffnung besitzt(Flg. 4). 

4. Dichtungsvorrichtung nach einem der vorherge- 
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Dichtungsring (9) — vorzugsweise in seinem 
Inneren — wenigstens an einer die Offnung (18) 
beinhaltenden Fftche (16) ein — insbesondere mit- 
tels Klemmvorrichtungen gehaltenes — Filter (19) 
aufweisi 

5. Dichtungsvorrichtung nach einem der vorherge- 
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Dichtungsring (9) unoVoder das Filter (19) — 
ersterer vorzugsweise in seinem Inneren — Festle- 
gungseinrichtungen, insbesondere in Form von 
Aussparungen, zur Aufnahme von Befestigungs- 
mitteln, insbesondere von Sprengringen (20), auf- 
weist 

6. Dichtungsvorrichtung nach einem der vorherge- 
henden AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, daB 
die dem relativbeweglichen Rohrabschnitt (6) zu- 
gewandte Stirnflache (13) des Dichtungsringes (9) 
wenigstens zum Teil mit einer Gleitsohle — vor- 
zugsweise aus PTFE — versehen ist. 

7. Dichtungsvorrichtung nach einem der vorherge- 
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henden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB 
die dem relativbeweglichen Rohrabschnitt (6) zu- 
gewandte Stirnflache (13) des Dichtungsringes (9) 
im unaufgeblasenen Ruhezustand, ausgehend von 
einer Kante, einen zunehmenden Abstand von der 5 
abzudichtenden, relativbeweglichen Flache (23) 
aufweist. 

8. Dichtungsvorrichtung nach einem der vorherge- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daO 
eine Ringnut (8) zur Aufnahme des Dichtungsrin- 10 
ges (9) vorgesehen und zwecks Aufnahme von am 
Dichtungsring (9) ausgebildeten Vorsprungen (11) 
hinterschnitten ist 

9. Dichtungsvorrichtung nach einem der vorherge- 
henden AnsprUche, dadurch gekennzeichnet, daB 15 
zur Oberdruckforderung, insbesondere von Schutt- 
gUtern, die Offnung (18) am Dichtungsring (9) an 
der dem Fdrderkanal zugewandten Mantelflache 
(16) ausgebildet ist, und daB vorzugsweise ein 
durchgehender Spalt (17; 15) von der Offnung (18) 20 
zum Fdrderkanal hin gebildet ist, wobei die die Off- 
nung (18) tragende Mantelflache (16) des Dich- 
tungsringes (9) von der der Offnung (18) gegen- 
Uberliegenden Innenwand der Ringnut (8) wenig- 
stens teilweise - gegebenenfalls Uber den Verlauf 25 
der Mantelflache (16) - gegen die abzudichtende 
Flache (23) hin zunehmend — beabstandet ist. 

10. Dichtungsvorrichtung nach einem der Anspru- 
che 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB zur Unter- 
druckfdrderung, insbesondere von Schuttgutern, 30 
die Offnung (18a) am Dichtungsring (9e) an der dem 
Fdrderkanal abgewandten Flache (16a) ausgebildet 
ist, und daB vorzugsweise ein durchgehender Spalt 
(17b; 22) von der Offnung (18a) zur Uberdruckseite 
hin gebildet ist, wobei die die Offnung (18a) tragen- 35 
de Seitenflache (16a) des Dichtungsrings (9e) von 
der der Offnung (18a) gegenuberliegenden Innen- 
wand der Ringnut (8) wenigstens teilweise - gege- 
benenfalls uber den Verlauf der Seitenflache (16a) 
gegen die abzudichtende Flache hin zunehmend - 40 
beabstandet ist. 

11. Dichtungsvorrichtung, insbesondere nach ei- 
nem der vorhergehenden AnsprUche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der aufblasbare Dichtungsring 

(9) in einer Ringnut (8) an einem als separater Bau- 45 
teil ausbaubaren Tragerring(5) ausgebildet ist 

12. Dichtungsvorrichtung, insbesondere nach ei- 
nem der vorhergehenden AnsprQche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB eine — vorzugsweise als Falten- 
balg ausgebildete - Ausgleichsfederung (10) fUr 50 
axiale Relativbewegungen zwischen den beiden zu- 
einander relativbewegbaren und mit einem aufblas- 
baren Dichtungsring (9) abgedichteten Rohrab- 
schnitten (4; 6) vorgesehen ist 

13. Dichtungsvorrichtung nach Anspruch 12, da- 55 
durch gekennzeichnet, daB die Ausgleichsfederung 

(10) als Kompensator mit einem Balgflansch (27) 
ausgebildet, mit einer Vorspannung gegen einen 
Dichtungstragerring (5) eingestellt und vorzugs- 
weise der Balgflansch (27) mit Hilfe insbesondere eo 
mindestens zweier Zuganker (31) an einer, den Tra- 
gerring (5) aufnehmenden Grundplatte (3) befestigt 
ist 

14. Dichtungsvorrichtung insbesondere nach einem 
der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekenn- 65 
zeichnet, daB ein, insbesondere ringfdrmiger — ge- 
gebenenfalls mit Ausnehmungen (22) versehener - 
Abstandshalter (14) — vorzugsweise aus einem 
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Gleitwerkstoff wie Niederdruckpolyathylen - an 
der Seite einer aufblasbaren Dichtung (9) — vor- 
zugsweise an der, vom Dichtungsring (9) aus gese- 
hen, dem Fdrderkanal abgewandten Seite — vor- 
gesehen ist. 
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